Max Acero Monterrey [/ Mas fuertes, imposible

Perfil laminado en caliente constituido por
dos lados que forman un angulo de 90 grados,
mismos que pueden ser iguales o desiguales.
Se utiliza para brindar estabilidad, soporte y
conexion en distintas estructuras, por lo que
presenta gran diversidad de medidas.

BENEFICIOS

° Acelera el armado de estructuras; su forma es Otil para realizar uniones complejas
© Su configuracion aporta estabilidad y resistencia a la estructura

® Trabajabilidad; se puede cortar con facilidad y ser unido por diferentes métodos

% Reduce el peso total de la obra y aporta estabilidad
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° Angulo con lados desiguales

Espesor y dimensiones
| Puigadas | mm ]

Espesor (k) Ancho (bf) Espesor (k] Ancho (bf) ) Ib/pie
316 Ix2 4.76 76.2x50.8 457 307
3Ix2 76.2 x50.8 6.70 4,50
V4 635
4x3 1016 x 76.2 863 L.80
56 4 %3 740 1016 % 76.2 1070 7.20
38 G4 953 1524 x 1016 18.30 1230
T2 Gx4d 1270 1524 x 1016 241 16820
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Max Ace =y [ Mas fuertes, imposible

2 Angulo con lados iguales

Espesor y dimensiones
| eoeorymensos | w6

| Pugadss | 000000 mm ]

Espesor (k) Ancho (d) Espesor (k) Ancho (d) kgyfm Ibfpie
1 2540 104 070

Cal.12 [0109") x 174 277% 375 132 089
112 2810 159 107

34 19.05 088 059

1 2540 Fhe) 080

1B x 174 8% 375 150 101
112 2810 182 122

2 5080 245 165

112 38.00 225 152

SE2Y 2 36 5080 304 204
7 2540 17 116

114 75 220 148

1172 _ 3810 268 120

ex 2 i 5080 363 244
2 6250 457 307

3 7620 552 7

1 3540 227 149

174 3175 286 192

112 2810 348 234

2 5080 475 219

o 212 Bt 6350 510 410
3 7620 729 490

32 8890 863 580

4 10150 082 660

2 5080 5o 192

22 6250 744 500

B 7620 908 610

e X 3z o 8890 1071 720
4 0160 1220 820

5 177,00 15.30 1030

2 5080 599 470

2z 5250 878 590

B 7620 1071 720

e 4 g 0160 1456 980
5 77,00 B30 1230

5 15240 2217 1490

4 102.00 1680 T30

716 5 n1x 177,00 2130 1430
5 15200 2560 1720

B 7620 299 940

4 101,60 1905 12:80

2% 5 127% 12700 240 6.20
5 15240 217 19,60
E 20300 3930 2640

4 10160 536 1570
5B x 5 1588 % 15240 3601 2420
B 20320 4066 3270
5 177,00 ) 2360
4% 5 19.05 % 15240 4271 2870
B 20320 57.89 3890
7B % B 2.73% 202 5697 4500
: 5 2540 % 15240 5566 3740
* B 2540 % 202 7590 5100
1B x B 2856 % 202 B468 5690

Paso de acuerdo ala norma ASTM-A-6.
Verifica con tu asesora de ventas las medidas estdndar en stock, fobricaciones especiales, acabados y calibres dispo-
nibles.
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